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CHARAKTERYSTYKA

Zaprawa budowlana w postaci fabrycznie przygotowanej mieszanki, stuzgca do wykonywania cementowych
podktadéw podtogowych. Po zarobieniu wodg tworzy jednorodng mase, fatwg do rozprowadzania. Po
stwardnieniu wodo i mrozoodporna.

PRZEZNACZENIE

Zaprawa jest przeznaczona do wykonywania cementowych podktadéw podtogowych zwigzanych z
podtozem o minimalnej grubosci 25 mm, wzglednie na warstwie rozdzielczej o minimalnej grubosci 35 mm .
Nadaje sie do ukfadania na wszystkich podiozach i na spoiwach hydraulicznych.

DANE TECHNICZNE

Skfad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, modyfikatory

Gestosé nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,7 g/cm®

Wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach: = 20 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: = 4 MPa

Zawarto$¢ rozpuszczonego chromu VI w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

DANE WYKONAWCZE

Srodki gruntujgce marki BAUMASTER: Grunt gteboko penetrujgcy, Uniwersalna emulsja gruntujgca- w
zaleznosci od rodzaju podfoza.

Temperatura stosowania (powietrza materiatow, wody): +5°C do 25°C

Proporcje mieszania z woda: ok.3,5 | wody na 25 kg suchej mieszanki

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu z wodg: ok. 1h

Mozliwo$¢ wchodzenia: po 48 h ( przy temperaturze + 20°C )

Minimalna grubos$¢ warstwy: 25 mm

Maksymalna grubos¢ warstwy: 80 mm

Zuzycie: ok. 20 kg/m2 na 1 cm grubosci warstwy zaprawy

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ wiasciwie wysezonowane, posiada¢ odpowiednia nosnos¢ i jednorodng strukture. W
przypadku wykonywania podktadu zwigzanego z podiozem powinno by¢ ono oprdcz zalecen wstepnych
oczyszczone z zanieczyszczehh moggcych zmniejszyé przyczepnosé uktadanej wylewki. Zaleca sie
wykonanie dylatacji oddzielajgcej podktad od Scian przez zamocowanie do nich tadmy dylatacyjnej. W
przypadku podtozy chtonnych zaleca sie zagruntowanie ich preparatem gruntujgcym- Grunt gteboko
penetrujgcy marki BAUMASTER. W innych przypadkach przed wykonaniem podktadu zaleca sie zwilzyé
woda lub preparatem gruntujgcym: Uniwersalna emulsja gruntujgca marki BAUMASTER. Wylewa¢ metodg
»,mokre na mokre”. Przygotowujgc podktad na warstwie rozdzielczej rozpoczynamy od oczyszczenia podioza
i wykonania dylatacji za pomocga tasmy dylatacyjnej. Nastepnie nalezy roztozy¢ na catej powierzchni folie PE
o grubosci min. 0.2 mm z wywinigciem na $ciane ponad przewidywany poziom wylewanego poktadu. Przy
potaczeniach foli trzeba zastosowac¢ zaktad minimalnej dtugos$ci- 10 cm i sklei¢ jg na ztgczach tasmg
samoprzylepna, lub zgrza¢ tak aby uzyska¢ szczelng izolacje.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Suchg mieszanke zarabiamy z odpowiednig iloscig czystej i chtodnej wody mieszajgc recznie bgadz
mechanicznie przy pomocy mieszarki do zapraw, wzglednie betoniarki. Czas mieszania mechanicznego
powinien wynosi¢ okofo 2 minut. Po wymieszaniu nalezy sprawdzi¢ jej konsystencje. W razie koniecznosci
skorygowac ilo$¢ dodawanej wody. Zbyt duza ilo§¢ wody moze mieé wptyw na obnizenie wytrzymato$ci
zaprawy. Masa nadje sie do wykorzystania po bezposrednim zarobieniu z wodg. W przypadku korzystania
tylko z czesci opakowania, nalezy staranie zaprawe wymieszac gdyz w trakcie transportu mogto dojs¢ do
rozdzielenia skfadnikow.

Powyzsze dane opierajg sig¢ na biezagcym stanie wiedzy, nie okreslajg jednak w sposéb ostateczny wtasciwosci i nie moga byé uzasadnieniem
prawomocnych uméw. Dane zawarte w niniejszej informacji nie moga stanowi¢ podstawy do bezwarunkowej odpowiedzialno$ci producenta.
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SPOSOB UZYCIA

Przygotowang zaprawe uktadamy warstwg o odpowiedniej grubosci. Wykonywany podktad powinien mieé
rowng powierzchnie i tworzy¢é ptaszczyzne poziomg lub pochylong zgodnie z wymaganym spadkiem.
Zaprawe ukladamy pasami pomiedzy prowadnicami wyznaczajgcymi odpowiednig grubos¢ jastrychu.
Elementy te powinny by¢ rozmieszczone co ok. 100cm i wypoziomowane. Nadmiar zaprawy scigga sie tatg
prowadzong po prowadnicach. Po wstepnym wyréwnaniu powierzchni nalezy jg zaciera¢ duzg pacag
tynkarskg. Elementy wyznaczajgce grubo$¢ jastrychu przesuwa sie w trakcie postepowania prac, bgdz
usuwa sie uzupetniajgc bruzdy. W przypadku podtdg narazonych na duze obcigzenia rozciggajgce zaleca
sie stosowanie zbrojenia. Wykonywanie podktadu zbrojonego przebiega tak samo jak w przypadku podktadu
nie zbrojonego, z tg réznica, ze prowadnice umieszcza sie na odpowiednich podktadkach dystansowych, na
ktérych uktada sie najpierw siatke zbrojeniowg. Przy wykonywaniu podkfadéw nalezy stosowaé zasady
szczelin dylatacyjnych: konstrukcyjnych, izolacyjnych, przeciwskurczowych. Szczeliny przeciwskurczowe
powinny Dzielic powierzchnie na pola nie wieksze niz: 30 m? przy diugosci boku 6m, 40 m? przy dtugosci
bokéw nie wiekszej niz 8m gdy zastosowano zbrojenie przeciwskurczowe. W korytarzu rozstaw szczelin
przeciwskurczowych nie powinien przekracza¢ 2-2,5 krotnej jego szerokosci. W poczgtkowym okresie
twardnienia do 10 dni po wykonaniu, zaleca sie ochrone przed przedwczesnym wysychaniem, stosujgc np.
folie izolacyjng, oraz zwilzanie woda. Brak odpowiedniej pielegnacji wptynie na obnizenie kohncowych
parametréw podkiadu.

CZYSZCZENIE NARZEDZI
Po zakonczeniu prac, czystg woda.

OPAKOWANIA
Worki 25kg na paletach po 42 sztuk.

PRZECHOWYWANIE
Do 12 miesiecy od daty produkcji, w miejscach suchych i w nieuszkodzony opakowaniach fabrycznych.

OSTRZEZENIE
Produkt po zarobieniu daje odczyn alkaliczny. Nalezy chroni¢ oczy, unika¢ kontaktu ze skora.
W wypadku kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie czystg wodg i zasiegna¢ porady lekarza.

Powyzsze dane opierajg sig¢ na biezagcym stanie wiedzy, nie okreslajg jednak w sposéb ostateczny wtasciwosci i nie moga byé uzasadnieniem
prawomocnych uméw. Dane zawarte w niniejszej informacji nie moga stanowi¢ podstawy do bezwarunkowej odpowiedzialno$ci producenta.



