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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw CERESIT CR 61,
CERESIT CR 62, CERESIT CR 64 i CERESIT CC 81, przeznaczony do wykonywania tynkow
renowacyjnych. Producentem wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu jest firma HENKEL
POLSKA S.A., 02-672 Warszawa, ul. Domaniewska 41. Tynk renowacyjny sktada sie z warstwy
obrzutki, warstwy podktadowej, warstwy zasadniczej tynku i warstwy ochronno — dekoracyjnej, tzw.
gtadzi.

Wyroby CERESIT CR 61, CERESIT CR 62 i CERESIT CR 64 wytwarzane sg na bazie
cementéw z wypetniaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujgcymi.

CERESIT CR 61 jest zaprawa tynkarska, wytwarzang w postaci suchej mieszanki,
stosowang do wykonywania obrzutki pod tynk podktadowy Ilub do wykonywania tynku
podktadowego. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy zmieszanej z wodng dyspersjg polimerowa
CERESIT CC 81, natomiast tynk podktadowy wykonuje sie z zaprawy zmieszanej z woda.

CERESIT CR 62 jest specjalistyczna zaprawg tynkarska, wytwarzang w postaci suchej
mieszanki, z ktérej (po zmieszaniu z woda) wykonuje sie zasadnicza warstwg tynku
renowacyjnego tzw. tynk specjalistyczny.

CERESIT CR 64 jest szpachléwka, wytwarzang w postaci suchej mieszanki, z ktérej (po
zmieszaniu z woda) wykonuje sie warstwe ochronno — dekoracyjng, tzw. gtadZz na zasadniczej
warstwie tynku renowacyjnego.

CERESIT CC 81 jest jednokomponentowa wodna dyspersjg polimerowa, dodawang do
zaprawy tynkarskiej CERESIT CR 61.

Informacje techniczne dotyczace zapraw i wykonywanego z nich tynku podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wyréb i rodzaj warstwy Proporcje mieszania Grubo$¢ warstwy Orientacyjne zuzycie w
tynku renowacyjnego (wagowo) kg/ m? powierzchni
1 2 3 4

Obrzutka (CERESIT CR
611 CERESIT CC 81)

*)

nie wiecej niz 5 mm”’
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Wyréb i rodzaj warstwy Proporcje mieszania Grubos¢ warstwy Orientacyjne zuzycie w
tynku renowacyjnego (wagowo) kg/ m? powierzchni
1 2 3 4
Tynk podkiadowy 6,75 | wody na 25 kg nie mniej niz 10 mm 9
(CERESIT CR 861) suchej mieszanki (warstwa o grubosci
1cm)
Tynk specjalistczny 6,80 | wody na 20 kg 20 + 30 mm 8
(CERESIT CR 62) suchej mieszanki (warstwa o grubosci
1cm)
Gtadz (CERESIT CR64) | 6,25~ 6,75 | wody na 25 nie wigcej niz 5 mm 1.8
kg suchej mieszanki (warstwa o grubosci
1 mm)
7 zaprawe CERESIT CR 61 zarabia sie do wiasciwej konsystencji wodnym roztworem wyrobu
. CERESIT CC 81, uzyskanym przez wymieszanie wyrobu z wodg w proporcji wagowej jak 1: 3
) azurowa obrzutka musi réwnomiernie pokrywaé 50 % powierzchni podioza

Wihasciwosci techniczne wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu oraz wykonanego z
zestawu tynku renowacyjnego podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobdéw, bedacy przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, przeznaczony jest
do wykonywania zewnetrznych lub wewnetrznych tynkéw renowacyjnych na murach z cegty lub z innych
mineralnych materiatéw, zniszczonych na skutek dziatania wilgoci i soli. Tynk wykonany z zestawu nie
stanowi zabezpieczenia muréw przed dostepem wilgoci.

Zakres stosowania tynku renowacyjnego powinien odpowiada¢ wiasciwosciom okreslonym w
tablicy 2.

Tynk renowacyjny powinien by¢ stosowany zgodnie z instrukcjg Producenta i projektem
technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania. Projekt techniczny powinien byé zgodny z
wiasciwymi normami i obowigzujacymi przepisami, w szczegdlnosci z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 z 2002 r., poz. 690) lub - w przypadku obiektéw
projektowanych przed 15 grudnia 2002 r. — zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 15 z dnia 25 lutego 1999 r., poz. 140).
Projekt powinien uwzglednia¢ wiasciwosci techniczne tynku podane w p. 3.

Podioze, na ktorym ma byé wykonany tynk renowacyjny, powinno by¢ stabilne, nosne,

oczyszczone ze starych tynkdw, powlok i substancji zmniejszajgcych przyczepno$é oraz odpowiednio
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szorstkie. Ze starych muréw nalezy catkowicie usunaé tynk do poziomu co najmniej 80 cm ponad
widoczny obszar zniszczony solami i wilgocia, oczysci¢ odstonietg powierzchnie z luznych czesci,
usuna¢ zwietrzate spoiny i $lady wykwitéw solnych. Przygotowany zdrowy i czysty mur nalezy przed
wykonaniem obrzutki zwilzy¢ woda. Wykonanie tynku renowacyjnego obejmuje nizej wymienione etapy:

1. Wykonanie azurowej obrzutki z zaprawy uzyskanej przez wymieszanie zaprawy podkiadowej
CERESITCR 611 rozcier’mczonego CERESITU CC81 wedtug proporcji okreslonych w tablicy 1.

2. Wykonanie warstwy tynku podkiadowego na stwardniatej i wyschnigtej obrzutce. Zaprawe
podkiadowa, gotowa do uzycia, otrzymuje sie przez wymieszanie suchej mieszanki CERESIT CR
61 z wodg w proporcji okreslonej w tablicy 1. Mieszanie powinno trwac nie diuzej niz 5 minut, a
uzyskana zaprawa powinna mie¢ postaé jednorodnej masy.

3. Wykonanie zasadniczej warstwy tynku renowacyjnego na stwardniatej i wyschnigtej warstwie
tynku podkiadowego. Zaprawe specjalistyczng, gotowa do uzycia, otrzymuje sie przez
wymieszanie suchej mieszanki CERESIT CR 62 z wodg w proporcji okreslonej w tablicy 1.
Mieszanie powinno trwaé nie dtuzej niz 5 minut, a uzyskana zaprawa powinna mieC postac
jednorodnej masy.

4. Wykonanie gtadzi na zasadniczej warstwie tynku renowacyjnego. Do nakitadania gtadzi mozna
przystapi¢ po nie mniej niz 7 dniach od zakoriczenia uktadania tynku specjalistycznego.
Szpachléwke gotowa do uzycia otrzymuje sie przez wymieszanie suchej mieszanki CERESIT CR
64 z wodg w proporcji okreslonej w tablicy 1. Szpachléwka powinna mieC posta¢ jednorodnej
masy i powinna by¢ naktadana na stwardniate i zwilzone podtoze.

Powierzchnie wypraw, z wyjatkiem gtadzi, powinny byé szorstkie. Czas zuzycia przygotowanych
zapraw, sposéb ich naktadania i sposéb uzyskania chropowatej lub w przypadku gtadzi - gtadkiej
powierzchni powinny by¢ okreslone w instrukcji Producenta.

W czasie wysychania i twardnienia kolejnych warstw tynku nalezy je chroni¢ przed zbyt szybkim
przesychaniem. Tynki podkiadowy i specjalistyczny przez co najmniej 24 godziny powinny dojrzewac w
wilgotnych warunkach, uzyskanych przez np. zraszanie lub zwilzanie. Catkowita grubos¢ tynku
renowacyjnego powinna by¢ nie mniejsza niz 40 mm.

Prace tynkarskie powinny by¢ wykonywane w dni bezdeszczowe, przy temperaturze otoczenia,
podtoza i materiatu nie nizszej niz +5 °C i nie wyzszej niz + 25 °C. Podczas naktadania warstw
zestawu i twardnienia zapraw nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia.

Prace tynkarskie powinny by¢é prowadzone przez ekipy pracownikéw przeszkolonych w
zakresie stosowania zestawu oraz warunkoéw i technologii wykonywania tynkéw renowacyjnych.

Podczas stosowania, przechowywania i transportu wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu
powinny byé przestrzegane wymagania bezpieczenstwa zawarte w kartach charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego, tzw. kartach bezpieczenstwa wyrobéw, opracowanych
dla kazdego wyrobu, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
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kart charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 z 2002 r.
poz. 1171).

Nie mozna zanieczyszcza¢ wyrobami kanalizacji, gleby, zbiornikéw wodnych i wéd
biezacych. Pozbywanie sie¢ opakowan i resztek wyrobéw powinno przebiegaé zgodnie z
wymaganiami  utylizacyjnymi, okre$lonymi przez Producenta. Pomieszczenia podczas
wykonywania prac i po ich zakornczeniu powinny by¢ dokfadnie wietrzone.

Nabywcy zestawu powinni otrzymaé instrukcje, opracowang przez Producenta w jezyku
polskim, zawierajgcg miedzy innymi:

— przeznaczenie i zakres stosowania zestawu zgodnie z niniejsza Aprobatg Techniczng,

— wymagania dotyczgce przechowywania i transportu wyrobéw, przygotowywania podtoza i
zapraw,

— technologie i warunki wykonywania tynku renowacyjnego,

— warunki bezpieczenstwa (w tym bhp) i ochrony $rodowiska,

— warunki pielegnacji poszczegdlnych warstw tynku i eksploatacji tynku renowacyjnego.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcdw stosowanych do wytwarzania wyrobéw, wchodzacych w skiad zestawu
do wykonywania tynku renowacyjnego, a takze sposéb ich sprawdzania i odbioru nie sg objete
niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w systemie zapewnienia jakosci

Producenta.
3.2. Wodna dyspersja polimerowa CERESIT CC 81

Wiasciwosci techniczne wodnej dyspersji polimerowej CERESIT CC 81 oraz dotyczace tych

wiasciwosci wymagania i metody badan podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymaganie Metoda badania
wedtug
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny ciecz o barwie bialej i p. 5.6.1
konsystencji gestej Smietany
2 | Gestoss, kg/m® 1020 £ 5% PN-92/C-04504
3 Lepko$¢ mierzona czasem wyplywu z 83+2 PN-C-81701:1997
kubka o $rednicy 4 mm, s
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3.3. Zaprawy i wykonane z nich wyprawy

Wiasciwosci techniczne zapraw CERESIT CR 61 (bez dodatku i z dodatkiem dyspers;ji
CERESIT CC 81), CERESIT CR 62 i CERESIT CR 64 oraz obrzutki, wypraw i gtadzi, a takze
dotyczace tych wiasciwosci wymagania i metody badan podano odpowiednio w tablicach 2i 3.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedlug
CERESITCR 611 CERESIT CR 61
CERESIT CC 81 (tynk podkitadowy)
(obrzutka)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny:
hei mi i - jednorodna
- Suche) mieszanki mieszanina, bez
zbrylen i ZUAT-15/VI111.19/2003
zanieczyszczen
- Zaprawy jednorodna, jednorodna,
ciemnoszara masa, | ciemnoszara masa,
bez grudek i bez grudek i
rozwarstwieni rozwarstwien
2 [ Gestos¢ nasypowa, kg/m® - 1163 + 5% PN-EN 1097-3:2000
3 | Konsystencja, cm 101 7%1 PN-B-04500:1985
4 | Zawartos$¢ poréw powietrza w - > 40 ZUAT-15/V111.19/2003

stwardniatej zaprawie, %

5 Gestos¢ objetosciowa
stwardniatej zaprawy, glcm’:

_ . . _ _ o
stu?:t:;:: powietrzno 1:39 £ 5% PN-B-04500:1985
- po wysuszeniu do stalej - 1,28 + 5%
masy
6 | Wytrzymato$¢ na zginanie, 23,0 21,3 PN-B-04500:1985
MPa
7 | Wytrzymalos$¢ na $ciskanie, >80 >3,0 PN-B-04500:1985
MPa
8 | Nasigkliwos¢, % <230 <250 PN-B-04500:1985

9 | Opor dyfuzyjny wzgledny Sq, m <0,2” <02 PN-B-10106:1997
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
CERESITCR 61 CERESIT CR 61
CERESIT CC 81 (tynk podkiadowy)
(obrzutka)
1 2 3 4 5
10 | Mrozoodporno$é okreslona bez zmian po 25 bez zmian po 15 ZUAT-15/VI111.19/2003
zmiang wygladu cyklach zamrazania | cyklach zamrazania
zewnetrznego probek i odmrazania i odmrazania
wyprawy
11 | Odpornos¢ na dziatanie soli - po 8 dobach brak | ZUAT-15/Vill.19/2003
wykwitéw solnych
12 | Przyczepnos$¢ do podioza, PN-B-04500:1985
MPa:
- na sucho 204 20,05
- na mokro =02 >0,05

) wlasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi

Tablica 3
Poz. Wlasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
CERESIT CR 62 CERESIT CR 64
tynk (gtadz)
specjalistyczny
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny:
- suchej mieszanki jednorodny jednorodny
ciemnoszary jasnoszary proszek,
proszek, bez zbrylen bez zbrylen ZUAT-15/VIll.19/2003
- zaprawy jednorodna masa, | jednorodna masa,
bez grudek i bez grudek i
rozwarstwien rozwarstwien
2 | Gestos¢ nasypowa, kglm3 877 £5% 1222 + 5% PN-EN 1097-3:2000
3 | Konsystencja, cm 81 PN-B-04500:1985
4 | Zawarto$¢ poréw powietrza w > 40 - ZUAT-15/VI1.19/2003

stwardniatej zaprawie, %




® .
D[—ﬁ_] D% AT-15-6310/2004 9/16

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wediug
CERESIT CR 62 CERESIT CR 64
tynk (gtadz)
specjalistyczny
1 2 3 4 5
5 Gestos¢ objetosciowa
stwardniatej zaprawy, g/cm®:
PN-B-04500:1985
- w stanie powietrzno - 0,82 +5% -
suchym
- po wysuszeniu do statej 0,80 + 5% -
masy
6 | Wytrzymato$é na zginanie, 20,9 - PN-B-04500:1985
MPa
7 | Wytrzymalos¢ na Sciskanie, >1,5 >12 PN-B-04500:1985
MPa
8 | Nasiakliwo$é, % <11,0 <10,0 PN-B-04500:1985
9 | Opér dyfuzyjny wzgledny Sy, m <02 PN-B-10106:1997
10 | Mrozoodpornoéé okreslona bez zmian po 15 cyklach zamrazania i ZUAT-15/VII1.19/2003
zmiang wygladu odmrazania
zewnetrznego prébek
wyprawy
11 | Odporno$¢ na dziatanie soli po 10 dobach brak - ZUAT-15/VI1i1.19/2003
wykwitéw solnych
12 | Przyczepnos$é do podioza,
MPa:
PN-B-04500:1985
- na sucho 20,1
- na mokro 20,08
7 wytrzymatosé na Sciskanie nie powinna byé wyzsza niz 5 MPa

3.4, Ocena higieniczna

Wyroby, wchodzace w sktad zestawu, bedgcego przedmiotem niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, otrzymaty Atesty Higieniczne PZH o numerach HK/B/1259/01/2003 (CERESIT
CR 61), HK/B/1259/02/2003 (CERESIT CR 62) i HK/B/1259/03/2003 (CERESIT CR 64), 1/B-
757/93 (CERESIT CC 81).
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby CERESIT CR 61, CERESIT CC 81, CERESIT CR 62 i CERESIT CR 64 powinny

by¢ dostarczane w zamknietych opakowaniach Producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢

umieszczona trwata informacja w jezyku polskim, zawierajgca co najmnie;j:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu i jego przeznaczenie, zgodnie z Aprobatg Techniczna,

cechy identyfikacyjne partii,

oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych
(Dz. U. Nr 173 z 2003 r. poz. 1679),

mase netto,

date produkciji,

termin przydatnosci do stosowania,

podstawowe zasady i warunki prawidtowego i bezpiecznego przechowywania, transportu i
stosowania wyrobu, w tym - zgodnie z wymaganiami PZH dla wyrobu CERESIT CR 61,
CERESIT CR 62 i CERESIT CR 64 - zalecenia dotyczgce $rodkéw ostroznosci wedtug
karty charakterystyki wyrobu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi, oraz
informacje, ze wyroby nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6310/2004,

numer dokumentu dopuszczajacego wyrdb do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie wedtug p. 5.1,

znak budowlany.

Spos6éb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z

Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie

systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow

budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U z
1998 r. Nr 113, poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Wyroby powinny by¢é przechowywane w zamknigtych opakowaniach Producenta, w

pomieszczeniach suchych, zgodnie z instrukcjg Producenta. Sposéb przechowywania powinien

zabezpieczaé opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym oraz zapewnié niezmienno$é

wlasciwosci technicznych wyrobdw.
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4.3. Transport

tadunek powinien by¢ transportowany zgodnie z obowiazujacymi dla tego typu wyrobéw
przepisami transportowymi oraz instrukcja Producenta. Opakowania z suchymi mieszankami
powinny byé w czasie transportu chronione przed uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i
opadami atmosferycznymi.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 207/2003, poz. 2016)
zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-6310/2004 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci
lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnos$ci sa;

1. zakltadowa kontrola produkcji,
2. badania typu,
3. badania kontroine gotowych wyrobdw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujgca zakiadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4.
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6310/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobata jest wydawany przez wtaéciwa jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza

Aprobata.
5.2. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie surowcow,
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2. kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych

wihasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwosci techniczno -
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu obejmuja:
1) w przypadku obrzutki (CERESIT CR 61 i CERESIT CC 81):

wytrzymato$¢ na zginanie,

— wytrzymato$é na Sciskanie,
— nasigkliwosé,
— mrozoodpornos¢,
— przyczepno$é do podtoza,
2) w przypadku tynkéw z zapraw CERESIT CR 61 lub CERESIT CR 62:
— wytrzymato$é na zginanie, '
- wytrzymatos¢ na Sciskanie,
- nasigkliwo$é,
— mrozoodpornose,
— odpornosé na dziatanie soli,
— przyczepnos¢ do podioza,
— zawarto$é poréw w stwardnialej zaprawie
— opér dyfuzyjny wzgledny,
3) w przypadku gtadzi (CERESIT CR 64):
— nasigkliwosé,
~ mrozoodpornosé,
— op6r dyfuzyjny wzgledny,
— przyczepnos$c do podtoza.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie zgodnosci.
5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badarn kontrolnych. Program badarn kontroinych obejmuje:

— badania biezace,
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1)

2)

1)

2)

3)

badania okresowe.
5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

w przypadku wodnej dyspersji polimerowej CERESIT CC 81:

- wygladu,

— gestosci,

- lepkosci,

w przypadku zapraw tynkarskich wchodzacych w sktad zestawu:
- wygladu zewnetrznego,

- gestosci nasypowej suchych mieszanek,

— konsystenciji.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujq sprawdzenie:

w przypadku obrzutki (CERESIT CR 61 i CERESIT CC 81):

wytrzymato$ci na zginanie,

wytrzymatosci na Sciskanie,

1

nasigkliwosci,

mrozoodpornosci,

— przyczepnosci do podioza,

w przypadku tynkow z zapraw CERESIT CR 61 lub CERESIT CR 62:

~ gestosci objetosciowej stwardniatej zaprawy,
— wytrzymatosci na zginanie,

— wytrzymatosci na Sciskanie,

-~ nasigkliwosci,

— przyczepnosci do podioza,

— mrozoodpornosci,

— zawartosci poréw w stwardniatej zaprawie

w przypadku gtadzi (CERESIT CR 64):

nasigkliwosci,

mrozoodpornosci,

wytrzymatosci na Sciskanie,

przyczepnosci do podioza.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania biezace powinny byé wykonywane dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii

powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.
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Badania okresowe nalezy przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na trzy lata.
5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych wyrobéw i zestawu nalezy wykonaé¢ wedtug norm
wymienionych w tablicach 2 i 3 kol. 4 oraz ponizszego opisu. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami podanymi w tych tablicach, kol. 3.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu wodnej dyspersji polimerowej CERESIT CC 81. Wyglad
nalezy sprawdzaé przez ogledziny wyrobu w $wietle dziennym, okiem nieuzbrojonym, w

rozproszonym $wietle, z odlegtosci okoto 300 mm.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-83/N-03010, PN-EN 932-1:1999, PN-EN
ISO 15528:2002 lub normami dotyczacymi metod badan.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6310/2004 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ zestawu wyrobéw CERESIT CR 61, CERESIT CR 62, CERESIT CR 64 i CERESIT
CC 81 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 207/2003, poz. 2016)
zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodno$ci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6310/2004 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci

lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie

wiasnoséci przemystowej, a w szczegélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
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2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnienn nalezy do obowigzkéw

korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za
prawidlowg ich jako$¢, a wykonawcdw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

zastosowanie zestawu.

6.5. W tresci wydawanych prospekiéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawu wyrobéw CERESIT CR 61,
CERESIT CR 62, CERESIT CR 64 i CERESIT CC 81, przeznaczonego do wykonywania tynku
renowacyjnego, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-6310/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6310/2004 jest wazna do dnia 31 marca 2009 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z
odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoSciowych
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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PN-52/C-04504

PN-C-81701:1997

PN-83/N-03010

PN-EN 932-1:1999

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN ISO 156528:2002

ZUAT -15/V111.19/2003
AT-15-3903/99

Analiza chemiczna. Oznaczanie gesto$ci produktéw chemicznych
ciektych i statych w postaci proszku

Oznaczanie czasu wypfywu wyrobow lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkéw wypfywowych z dnem stozkowym i ptaskim
Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu

do badar

Badania podstawowych wfasciwo$ci kruszyw. Metody pobierania
prébek

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoéci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci ‘

Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakieréw. Pobieranie probek.
Pobieranie probek produktéw w postaci pfynu lub pasty

Zestawy wyrobéw do wykonywania tynkéw renowacyjnych

Wyroby Ceresit CN 83 + Ceresit CC 81 do wykonywania posadzek
cementowo — polimerowych oraz Ceresit CN 76 i Ceresit CN 72 do
wykonywania posadzek cementowo — polimerowych i do wyréwnywania
betonowych podktadéw podiogowych

Sprawozdania z badan ITB, raporty i oceny

1. Badania laboratoryjne zestawu tynkéw renowacyjnych firmy HENKEL — dla potrzeb aprobaty
technicznej, Nr pracy: NT-737/A/03 (LT-1448/03/1, LT-1448/03/2, LB 188/03), Zakiad Nowych
Technik Wykonczeniowych ITB, Zaktad Betonu ITB

2. Atesty Higieniczne PZH o numerach 1/B-757/93, HK/B/1259/01/2003, HK/B/1259/02/2003,
HK/B/1259/03/2003 wydane przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie



