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Czyszczenie powierzchni

Powierzchnie muszg byé czyste, suche i odttuszczone. Zanieczyszczone powierzchnie muszg by¢
oczyszczone srodkiem czyszczgcym — rozpuszczalnikiem K-Flex.

Powierzchnie powlekane

W przypadku powierzchni malowanych, trzeba mieé¢ pewnosé, ze klej zgadza sie z powtoka. Nie
nalezy stosowac kleju na powierzchniach pokrytych produktami zawierajgcymi bitum, asfalt lub olej
Iniany.

Nalezy stosowac tylko srodki antykorozyjne i odrdzewiacze chromowo-cynkowe.

Uzycie srodkéw wigzacych/ klejow

Przygotowanie: przed rozpoczeciem klejenia, klej nalezy dobrze wymieszac.
Warunki uzycia: izolowana instalacja nie moze pracowac, a podjecie ponownej eksploatacji moze
nastgpi¢ dopiero 36 godzin po klejeniu. Praca przy silnie operujgcym storicu nie jest wskazana.
Optymalna temperatura pracy wynosi + 20°C. Uzycie w temperaturze ponizej + 5°C nie jest wskazane,
gdyz czas schniecia jest bardzo dtugi. Praca powyzej +30°C znacznie skraca schniecie.

Czas schniecia: 36 godzin

Sktadowanie: w suchym i chtodnym miejscu
Trwatosé: 1 rok

Normalne zuzycie: 4-6 m?/I

Dobdr grubosci warstw izolacji

Dobdr grubosci warstwy izolacji zalezy od rodzaju izolowanej instalacji. Przy stale zmieniajacych sie
temperaturach, wilgotnosci powietrza i medium nalezy oblicza¢ grubos¢ izolacji dla kazdego
elementu.

Instalacje chtodnicze i klimatyzacyjne

v" Przed izolowaniem nalezy powierzchnie instalacji przygotowaé.

v' W celu pewnosci sklejania nalezy zwazaé szczegdlnie na krytyczne strefy, jak tuki, kotnierze,
uchwyty. Przed sklejaniem otulin ze sobg, jeden koniec otuliny nalezy unieruchomic na rurze.

v" Nie nalezy nigdy izolowa¢ instalacji, ktérych elementy lezg zbyt blisko siebie, gdyz izolacja
moze ulec deformacji i straci¢ swe wtasciwosci.

Strona | 3



K-Flex Polska http://k-flex.pl

Izolowanie stali szlachetnej wymaga uwzglednienia specjalnych aspektéw — prosimy o
kontakt z naszymi przedstawicielami techniczno-handlowymi !!

2. Narzedzia

Przymiary i taSma miernicza
by mierzy¢ i rysowac linie do odciecia

Cyrkiel i kreda
by rysowac linie pomocnicze do pomiardw i ciecia

N6z i nozyk techniczny
zalecane jest uzywanie nozy z wymiennymi ostrzami

Przymiar (macka)
by sprawdzac¢ wymiary zewnetrzne powierzchni do izolowania
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Nozyczki
utatwia docinanie izolacji

Metalowe opaski
utatwig docinanie izolacji na koncach rur o duzych srednicach

Pedzle i szpatutka
do rozprowadzania kleju i malowania

Metalowe wycinaki
ich ostre krawedzie umozliwig wycinanie otwordw w izolacji

Strona | 5



K-Flex Polska http://k-flex.pl

3. Instalacja, praktyczne porady

Aby nanies¢ klej na krawedzie izolacji, owin jg wokét rury, o
wiekszej sSrednicy (aby krawedzie izolacji nie zachodzity na
siebie) i natdz klej. Pdzniej wsun otuline na rure, ktéra ma by¢
zaizolowana, uwazajac, aby krawedzie nie stykaty sie dopdki
otulina nie bedzie na swoim miejscu.

Jesli otulina nie jest bardzo dtuga lub bardzo gruba, mozna jg
zrolowac i wtedy nanies¢ klej. Dzieki temu otulina moze zostac
szybko natozona na rure.

Podczas izolowania rur o duzej Srednicy ptyte nalezy docig¢ na
wymiar i nanies¢ klej na obie krawedzie.

Po natozeniu kleju upewnij sie, ze wystarczajgco odparowat
zanim sprébujesz potgczy¢ krawedzie.

Dotknij palcem krawedzi ptyty K-Flex - jesli nie przykleja sie do
palca pozostawiajac za sobg nitki kleju to znaczy, ze izolacja jest
gotowa do montazu.

Podczas taczenia ze sobg krawedzi, $cisnij je mocno palcami
zaczynajgc od koncoéw, pézniej srodek, a na koricu w punktach
posrednich, w celu unikniecia nieréwnego potaczenia.
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Uzyj ptaskiej szpatutki do rozprowadzenia kleju po duzych
powierzchniach. Jesli cata powierzchnia ma by¢ zaizolowana,
natdz klej najpierw na ptyte K-Flex, a pdzniej na powierzchnie
izolowana. Kiedy klej odpowiednio przeschnie przytéz ptyte do
izolowanej powierzchni, w taki sposdb aby nie zamykac
powietrza pomiedzy izolacjg, a podtozem.
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4. Izolowanie rur o Srednicy ponizej 150 mm

Okoto 80% rurociggéw w budynkach mozna izolowa¢ przed ich zainstalowaniem. Utatwia to prace i
oszczedza czas, gdyz oferowany asortyment produktéw K-Flex zawiera wszystkie popularne rozmiary.

Naciggnad otuline na rure, tak aby nie
uszkodzi¢ materiatu.

Operacje te mozna sobie utatwié,
przesuwajac otuline z lekkimi ruchami
obrotowymi. Szczegdlnie na tukach nalezy
uwazac aby otulina nie byta poddawana
nadmiernym naprezeniom.

Gdy otulina znajduje sie juz w ostatecznej
pozycji, nalezatoby przynajmniej jeden jej
koniec unieruchomi¢ na rurze klejem
systemowym K-Flex.
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Teraz czoto unieruchomionej otuliny oraz
otuliny dotgczonej pokry¢ klejem.

Potaczyc obie otuliny lekko dociskajac.

Przy operacjach lutowania lub spawania
szwow, otuline izolacyjng nalezey z obu
stron spoiny odsung¢ na 25-30 cm na boki i
zamocowac cegami. Po wystygnieciu spoiny
nalezy usunac cegi, a nastepnie zaizolowac
rure.

- Krytyczne strefy przewodu, jak tuki czy
rozgatezienia nalezy przed ostatecznym
przyklejeniem materiatu K-Flex jeszcze raz
skontrolowac.
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5. 1zolowanie rur o Srednicy powyzej 150 mm

Izolowanie rur o Srednicy wiekszej od 150 mm odbywa sie za pomocg mat K-Flex.

Aby zaizolowac rure o duzej srednicy nalezy zmierzy¢ jej
obwdd przy pomocy pasa materiatu o grubosci réwnej
dobranej izolacji.

Po zwymiarowaniu instalacji, pas materiatu z
oznaczonym obwodem nalezy utozy¢ obok ptyty (dbajac
o idealne jego dopasowanie) i przenies¢ wymiar na
materiat.

Nastepnie doktadnie odcigé potrzebny materiat (aby
ulatwi¢ precyzyjne ciecie mozna uzy¢ metalowego
katownika).

W celu zamontowania na instalacji, oba dtuzsze boki
nalezy pokry¢ klejem (pozostawi¢ do odparowania).
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Kiedy powierzchnia nie klei sie do skéry mozna
przystgpi¢ do montazu, uktadajgc ptyte doktadnie na
rurze sklei¢ ze sobg krawedzie, zaczynajgc od zewnatrz.

A nastepnie sklei¢ krawedzie czofa.
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6. Izolowanie zainstalowanych rur

W przypadku zainstalowanych juz rur, nalezy otuline K-

Flex rozcig¢ wzdtuz.

Aby uproscic sklejanie, wskazane jest uzywanie bardzo
ostrych nozy.

Polecamy stosowanie noza K-Flex ze specjalnie
uksztattowanym uchwytem, co umozliwia wykonanie
doktadnego i prostego ciecia.

. \‘.§§Po nasadzeniu otuliny na rure nalezy rozewrzec jej

==brzegi i nanies$¢ cienkg warstwe kleju. Zalecamy najpierw
pokrycie otuliny klejem, a dopiero po odparowaniu
utozenie otuliny wokéf rury.
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eraz $cisngé brzegi od zewnatrz do wewnatrz aby
0siggnac rowng spoine.

Przy przejsciach miedzy dwiema otulinami nalezy
odcinek srodkowy ucig¢ nieco dtuzszy niz to wynika z
wymiaru. Jesli doktadany odcinek nie jest dostatecznie
dtugi, tracg na tym witasciwosci izolacyjne.

Doktadany odcinek rozcig¢ wzdtuz, a nastepnie skleié.
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7. 1zolowanie kolan i tukow

Spis zawartosci

e lzolowanie kolana otulinami tej samej wielkosci

¢ lzolowanie kolana otulinami réznej wielkosci

¢ lIzolowanie kolana tukami segmentowymi (sposéb 1)

e lzolowanie kolana tukami segmentowymi (sposdb 2)

e lzolowanie kolana o réznych srednicach wewnetrznych
e lzolowanie tukéw rurowych (powyzej 90°)

e lzolowanie tukdéw za pomoca ptyt K-Flex

Kolana mozna zaizolowac:
- tukiem segmentowym
- kolanem 90°

Izolowanie kolanka otulinami tej samej wielkosci

Odetnij fragment otuliny (o wtasciwym
wymiarze) wystarczajacy do otulenia kolana, a

Jedng cze$é obrdé o 180° i uformuj kat prosty.
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Sklej krawedzie czotowe.

Po doktadnym potgczeniu elementéw i
wyschnieciu kleju, rozetnij kolano wzdtuz (od
wewnetrznej strony).

Natdz klej na krawedzie przeciecia, przed lub po
natozeniu na instalacje.

Po odparowaniu doktadnie potacz krawedzie,
dociskajac je do siebie.
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Zamontowany element potgcz z prostym
odcinkiem izolacji.

Jesli proste odcinki instalacji zostaty juz
zaizolowane, nalezy bardzo doktadnie
dopasowac dtugosci ramion kolana - powinny
by¢ nieznacznie dtuzsze, anizeli odcinek instalacji
do zaizolowania. Zapewni to sprawnos¢ i
szczelnosé izolaciji.

Izolowanie kolana otulinami réinej wielkosci

W przypadku, gdy kolano ma inng srednice
zewnetrzng niz proste odcinki rur, konieczne
jest zaizolowanie w pierwszej kolejnosci
prostych odcinkéw izolacji.

Nastepnie dobrac izolacje, ktérej Srednica
wewnetrzna odpowiada $rednicy zewnetrznej
mniejszej otuliny, (ktéra izolowalismy proste
odcinki instalacji).
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Kolano wykonujemy zgodnie z powyzsza
instrukcjg (Izolowanie kolana otulinami tej
samej wielkosci), bardzo istotne jest to, aby
bardzo doktadnie potgczy¢ (na zaktadke)
kolano z prostymi odcinkami izolacji.

Izolowanie kolana tukami segmentowymi (sposéb 1)

Kolano mozna zaizolowac takze elementem powstatym z
réznych odcinkdow otuliny. Wymaga to kilku cie¢ pod
katem.

Uciag¢ odpowiedni odcinek dobranej otuliny, a nastepnie
odmierzy¢ Srednice zewnetrzng izolacji w potowie
odcinka.
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Po wyznaczeniu symetrycznej odmierzy¢ 2 punkty w
odlegtosci 1 cm od srodka, po obu stronach (C, D),
nastepnie potfaczyé punkty A-C oraz B-D.

Nastepnie wycigé element zgodnie z wytyczonymi liniami.

Wyciety element obrdcié o 180° i ztozyé kolano.

Po spasowaniu, elementy doktadnie skleié.
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Po wyschnieciu, rozcigc kolano od wewnetrznej strony.

Nanies¢ klej na krawedzie wzdtuzne, przed lub po
umieszczeniu na instalacji.

Gotowy element potaczy¢ z prostymi odcinkami izolacji -

sklei¢ krawedzie czotowe.

W przypadku, gdy kolano montowane jest w zaizolowanej
juz instalacji bardzo wazne jest jego bardzo doktadne
przygotowanie. Proste odcinki ramion kolana musza by¢
delikatnie dtuzsze niz wynika z pomiaru.
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Izolowanie kolana tukami segmentowymi (sposéb 2)

Odetnij fragment otuliny (o wtasciwym wymiarze)
wystarczajacy do zaizolowania kolana, a nastepnie
rozetnij 3+5 razy pod katem 90°.

Obré¢ kazdy parzysty (lub nieparzysty) z segmentéw o
180° i potacz je tworzac kolano.

Po sklejeniu poszczegdlnych czesci i wyschnieciu kleju
rozcigc tuk po wewnetrznej stronie.

Gotowy tuk zamontowac na rurze, sklei¢ miejsce
przeciecia a takze potaczy¢ z prostymi odcinkami izolacji.
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Izolowanie kolana o réznych srednicach wewnetrznych

Gdy kolano ma inng $rednice zewnetrzng
(wiekszg) niz proste odcinki rur, konieczne jest
zaizolowanie w pierwszej kolejnosci prostych
odcinkow izolacji.

A nastepnie dobranie izolacji, ktérej srednica
wewnetrzna odpowiada $rednicy zewnetrznej
mniejszej otuliny, (ktéra izolowalismy proste
odcinki instalacji).

Kolano wykonujemy zgodnie z instrukcjg
(Izolowanie kolana tfukami segmentowymi 1 lub
2), tuk musi nachodzi¢ (koniecznie nalezy go
przyklei¢) na sgsiednie, proste konce otuliny o
mniejszej srednicy.

Izolowanie tukéw rurowych (powyzej 90°)

W przypadku tukéw rurowych zalecane jest
uprzednie zaizolowanie prostych odcinkéw rury.
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= Odmierzy¢ odcinek izolacji zgdanej grubosci
A (identycznej do juz zainstalowanej), a nastepnie
j-l_.- wyznaczy¢ pkt A — zaznaczyc prostg, w odlegtosci
L
B

dtugosci promienia izolacji zaznaczy¢ rownolegta,
(pkt B). Potaczy¢ oba punkty.

Wyznaczony odcinek A-B to miejsce przeciecia

izolacji. Odwracamy o odpowiedni kat w celu
uzyskania elementu do zaizolowania tuku.
Miejsce przeciecia skleic.

Po wyschnieciu rozcig¢ wzdtuz po wewnetrznej
stronie.

Zamontowac na rurze, sklei¢ miejsce przeciecia

oraz krawedzie czotowe.
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Izolowanie tukéw za pomocg ptyt K-Flex

Aby zaizolowac tuk przy pomocy ptyty nalezy znaé
geometryczny przebieg promienia wewnetrznego.

Po ustaleniu promienia wewnetrznego, a przed jego
przeniesieniem na mate, nalezy zaznaczy¢ na zewnetrznych
krawedziach ptyty (wychodzac od jednego kata prostego)
grubos¢ izolacji; dopiero na tak przygotowang izolacje
przenosimy ustalony promiei wewnetrzny. Zaznaczone
punkty (na obu krawedziach) potgczy¢ za pomoca cyrkla,

otrzymujac éwiartke okregu.

Pasem izolacji K-Flex, o tej samej grubosci wyznaczy¢
doktadny obwadd.

Nastepnie podzieli¢ go przez 2 i punkt ten zaznaczy¢ na
pasie izolacji.

~Zaczynajac od punktu wyznaczajgcego zewnetrzng krawedz

Swewnetrznego pétkola odmierzy¢ przy pomocy pasa izolacji
_—~potowe obwodu rurociggu (odktadajac te wielkos¢ po obu
stronach izolacji). Wyznaczone punkty potgczy¢ za pomoca
cyrkla, otrzymany w ten sposdb wycinek okregu, o kacie 90°
wymaga jeszcze wykonczenia. Mianowicie z punktéw
wyznaczajacych granice dla zewnetrznej krawedzi przy
pomocy cyrkla odktadamy 1/4 srednicy rurociggu. Punkty
przeciecia, nalezy potgczy¢ z punktem przeciecia korica
otuliny i odktadanej jej grubosci.
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Tak zwymiarowany element wycig¢ doktadnie.

Przy jego pomocy wycigé drugi identyczny.

Po odparowaniu sklei¢ zewnetrzne krawedzie.

(zaczynajac od zewnatrz przechodzac ku srodkowi
elementu) lekko dociskajac.
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Sprawdzié czy klejenie jest prawidtowe.

Pokry¢ klejem systemowym wewnetrzne krawedzie ciecia.

Po odparowaniu zamontowac tuk na rurze, krawedzie ciecia
potaczy¢ lekko dociskajac.

Wyréwnacd krawedzie elementu, przy uzyciu ostrego noza i
metalowej opaski.

Ostatnig czynnoscig, jest potgczenie izolacji kolana z
segmentami izolacji po obu jego stronach; na krawedzie
czotowe nanies$¢ klej systemowy K-Flex, a po odparowaniu
potaczy¢ krawedzie, lekko dociskajac.
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8. Izolowanie trojnikow

Tréjniki mozemy izolowac przy pomocy:
v' Otuliny:
o cieciami pod katem,
o przez wykrawanie,
v Piyty,

v" Gotowych elementdéw.

T

Izolowanie tréjnika cieciami pod katem

http://k-flex.pl

Tréjniki mozna zaizolowad przy uzyciu elementow
wykonywanych z otulin, lub ptyt; a takze uzywajac
gotowych do montazu izolacji w odpowiednim
rozmiarze.

Odmierzyc¢ fragment izolacji odpowiadajgcy wymiarom
tréjnika, a nastepnie przecigé odcinek otuliny na dwie
czesci, tak by jedna cze$¢ stanowita 1/3, a druga 2/3
tacznej dtugosci.
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Krotszg czesé otuliny na koricu — wychodzac od linii
$rodkowej — przycig¢ pod katem 45° (patrz ilustracja).

W potowie drugiej czesci otuliny wycigé klin o kacie 90°,
odpowiednio do Srednicy zewnetrznej otuliny.

Wstepnie przyciete czesci skleic teraz w tréjnik.

Potaczony element rozcigc.
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Przygotowany element zamontowac na rurociggu; na
przeciete krawedzie naniesc¢ klej systemowy, po
odparowaniu ztgczy¢ (zaczynajgc od zewnatrz).

Jesli potaczone rury majg mniejszg Srednice zewnetrzna
niz tréjnik, tréjnik nalezy izolowac na koncu.

Wewnetrzna $rednica izolacji, ktérg ma by¢ izolowany
tréjnik, musi by¢ taka sama jak zewnetrza srednica izolacji
zamontowanej na prostych odcinkach rurociagu..

Gotowy tréjnik musi mie¢ odpowiednio dtuzsze ramiona,
aby zachodzit na izolacje odcinkdw prostych i aby
zapewni¢ prawidtowa prace izolacji, musi by¢ sklejony z
izolacjg na prostych odcinkach.
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Izolowanie tréjnika przez wykrawanie

Wycinakiem o tej samej Srednicy co odgatezienie, nalezy
wykroi¢ otwor w otulinie izolacyjnej.

Potem otuline rozcig¢ wzdtuz, aby méc jg zamontowac.

\ Tréjnik dopasowac do promienia zewnetrznego
i . . . .
zaizolowanej uprzednio i zamontowanej rury.

Ostatnig czynnoscia jest sklejenie krawedzi ciecia.
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Izolowanie tréjnikéw przy uzyciu ptyt K-Flex

Pasem izolacji o tej samej grubosci zmierzy¢

obwdd rury, a miarg dtugos¢ ramion do
zaizolowania.

Przenies¢ doktadnie wymiar na ptyte materiatu
(Srednice i dtugosé), przy uzyciu cyrkla wyznaczyé
potokrag, odpowiedni do zewnetrznej srednicy
otuliny.

Nanies¢ klej na krawedzie wzdtuzne.

Po odparowaniu kleju, osadzi¢ element na
rurociaggu, a nastepnie potaczyé¢ krawedzie
materiatu, zaczynajac od zewnetrznej strony.

Na drugi pas materiatu przenies¢ wymiary zdjete
z nie zaizolowanej czesci tréjnika (Srednice i
dtugosé), cze$¢ materiatu oznaczona literg ‘a”
pozwoli na wyznaczenie linii ciecia.

Strona | 30



K-Flex Polska

Aby ustali¢ zgdang wielkos$¢, nalezy natozy¢ pas
materiatu na instalacje, doktadnie dociskajac
krawedzie izolacji, a nastepnie zmierzy¢ nie
zaizolowany fragment rurociggu.

Wielkos$¢ ta stanowi promien okregéw
pomocniczych, jakie nalezy odtozy¢ na
przygotowanym materiale izolacyjnym
(podzielonym na 4 réwne czesci).

Wycig¢ element zgodnie z wyznaczong
sinusoidalna linia.

Wyrdéwnaé krawedz, scinajagc do wewnatrz.

Przygotowany element zamontowac na
instalacji, uprzednio posmarowawszy klejem
krawedzie w celu pofaczenia. Po odparowaniu
kleju, krawedzie doktadnie docisng¢, aby
doktadnie potaczy¢ elementy.

http://k-flex.pl
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Izolowanie przy uzyciu gotowych tréjnikow K-90

Gotowy trdjnik.

Rozcigé zgodnie z rysunkiem i natozy¢ na
instalacje, na krawedzie taczenia nanies¢
klej systemowy.

Po odparowaniu i utozeniu elementu
doktadnie sklei¢ krawedzie.
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9. Izolowanie zaworow

Otulinami K-Flex:
v’ zawory mate,
v' zawory duze,
Ptytami K-Flex:

v’ zawory proste,

v' zawory skosne,

Sposdb izolowania zaworéw zalezy od
rodzaju zaworu (ich wielkosci).

Zawory mate

W celu zaizolowania matego zaworu, nalezy

przycigé na odpowiednig dtugosé otuline, a
nastepnie wycig¢ otwor na pokretto.
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Otuline zamontowac teraz na rurze -
dopasowac do zaworu i skleic.

Zawory duze

- Pierwszym krokiem jest zaizolowanie rury (po
~J..prawej i lewej stronie zaworu) otuling, a

"nastepnie zabezpieczenie zaworu tasma
samoprzylepng K-Flex.

ak przygotowany zawér, mozna zaizolowad
otuling — jej dtugos¢ odpowiada obwodowi
(patrz rys.) i rozcigé jg wzdtuz.

Aby montaz izolacji przebiegt bez ktopotu,
nalezy nacigé otuline od jednego jej brzegu, a
na koricu naciecia wycig¢ otwdr na zawor.
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Montaz tego odcinka otuliny musi by¢ tak

e &‘l\ przeprowadzony, aby brzegi otuliny
\ zachodzity na juz zaizolowane odcinki.

Ostatnim etapem jest sklejenie zaktadek oraz
spoin (mozna jeszcze umiescic pierscien z
otuliny wokét trzpienia zaworu).

Zawory proste

Wykonanie izolacji zaworu moze by¢
przeprowadzone dwojako:

- izolowanie bezposrednio na zaworze,

- wykonanie odrebnego elementu i montaz
gotowego

Podany ponizej sposob opisuje pierwszy

przypadek, a mianowicie montaz na zaworze
prostym poszczegdlnych sktadowych.

W celu zaizolowania zaworu, najpierw nalezy
zamontowac izolacje na rurociagu, a
nastepnie pobra¢ wymiary zaizolowanego
rurociggu oraz srednice zewnetrzna
kotnierza.
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Po ustaleniu obu srednic nalezy przeniesc je
cyrklem na ptyte K-Flex.

Woycigc pierscienie z ptyty oraz otwér w
pierscieniach.

Nastepnie rozcigé pierscienie.

Ktére nastepnie montuje sie wokét rury
(sklejajac miejsce przeciecia).

Odpowiednio utozone pierscienie przykleié
wokot koncéw zaizolowanej rury.
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Pasem izolacji K-Flex, o takiej samej grubosci
zmierzy¢ obwéd tarcz czotowych.

Zmierzy¢ takze odlegtos¢ pomiedzy tarczami
czotowymi (doliczajgc grubosé
zamontowanych izolacji).

Wymiar ten przenies¢ na materiat izolacyjny,
na krancach ku koricom ptyty (od
symetrycznej) odtozy¢ potowe Srednicy.

Zmierzy¢ Srednice gniazda.

Na cyrklu ustawié¢ promien i wyrysowac
potokregi, a nastepnie caty zaznaczony w ten
sposéb element doktadnie wycigé.
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Gotowy element pokry¢ klejem w miejscach
spojen.

Po odparowaniu, owing¢ ptaszcz wokot
zamontowanych uprzednio pierscieni i skleié
spojenia.

Kolejny krok to wyznaczenie parametrow
przedniej czesci zaworu - nalezy
zwymiarowac obwadd kotnierza czotowego i
wrzeciona.

Te przenies¢ przy pomocy cyrkla na materiat
K-Flex.

Nastepnie precyzyjnie wycigc.
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Zamontowac na czole zaworu.

Obwadd tarczy czotowej zaworu odznaczy¢ na
pasie materiatu.

Pobrany wymiar przeniesé¢ na materiat
izolacyjny; a nastepnie wyznaczony
prostokat materiatu podzieli¢ na cztery
jednakowe czesci.

Nastepnie zmierzy¢ odlegtosc od przedniej
strony zaworu do ptaszcza izolacyjnego -
maksimum i minimum dtugosci.

Oba wymiary przenies$¢ na zwymiarowang
ptyte (linie podziatu) naprzemiennie dtuzszy i
krétszy odcinek.
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Nastepnie potaczy¢ za pomocg cyrkla
wyznaczone punkty (promien wynika z
réznicy pomiedzy dtugoscig minimalnai
maksymalng).

Woycig¢ doktadnie po otrzymanej linii
sinusoidalnej.

Aby zapewni¢ pewnos¢ potaczenia, ciecie
dopasowac do dtugosci maksymalne;j.

Klejem systemowym K-Flex pokry¢ ciecie
wzdtuzne i po uprzednim odparowaniu
zamontowac element na zaworze, miejsce
spojenia lekko dociskajac.

Kiedy izolacja jest juz potgczona nalezy sklei¢
ze sobg poszczegdlne jej elementy.
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Doktadnie sprawdzi¢ czy wszystkie miejsca
zostaty sklejone.

W ten sposéb wykonana zostata kompletna
izolacja zaworu.

Zawory skosne

Zaizolowac kotnierze zgodnie z instrukcja
"Izolowanie kotnierzy przy pomocy ptyty"

Ustali¢ odstep miedzy kotnierzami (tacznie z
gruboscig materiatu izolacyjnego), a takze
odstep pomiedzy zaworem, a pier$cieniem
kotnierza.

Przy pomocy Srednicomierza nalezy ustali¢
$rednice gniazda zaworu, a nastepnie
wyznaczy¢ promien, aby wykresli¢ potokregi
na materiale izolacyjnym.
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Ustali¢ obwdd pierscieni kotnierzy.

Ustalone wymiary przenie$¢ na materiat
izolacyjny.

Po odpowiednim przycieciu, zamontowac na
zaworze i skleic.

Kolejnym etapem jest izolowanie wrzeciona
zaworu.

PierScien tarczy czotowej musi Srednicg
zewnetrzng odpowiadaé pokrettu wrzeciona, a
Srednicg wewnetrzng jego obudowie.

Strona | 42



K-Flex Polska http://k-flex.pl

Zmierzy¢ odstep miedzy pierscieniem z
izolacjg gniazda w dwdch skrajnych punktach
(min i max wysokosci).

Przycigé ptyte zgodnie z obwodem pokretta i
uzyskanymi wymiarami.

Ksztatt wycigé zgodnie z wykreslonymi tukami.

Linie tuku przycigé do wewnatrz.

Po natozeniu i dopasowaniu sklei¢ miejsca
taczenia.
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W celu dodatkowego zabezpieczenia, mozna
wykonac¢ kotpak nasadowy na pokretto
zaworu.

Zaktadany pod naprezeniem (element tatwy
do zdjecia).
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10. Izolowanie za pomoca otulin samoprzylepnych

Zastosowanie samoprzylepnych otulin K-Flex
(EC/R lub ST/SK) jest szczegdlnie polecane w
przypadku instalacji juz istniejgcych.
Niewatpliwa zaleta materiatu
samoprzylepnego polega na prostocie i
tatwosci montazu, a takze oszczednosci
czasu.

Aby przystgpi¢ do montazu izolacji, nalezy
zadbac o to by powierzchnie byty czyste,
suche i odttuszczone (w przypadku
zabrudzenia nalezy oczyscic¢
rozpuszczalnikiem systemowym K-Flex).

Fabrycznie rozcieta otulina z

samoprzylepnym paskiem (i zaktadka overlap

ST/SK) umozliwia tatwy montaz na rurze.

Po doktadnym dopasowaniu i
unieruchomieniu otuliny na rurze.

Nalezy oddzieli¢ delikatnie (oburgcz) warstwe
folii ochronnej od warstwy kleju.
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Folie ochronng lekko pociggna¢ na zewnatrz,
tak aby delikatnie potaczyty sie krawedzie.

Nastepnie sklei¢ je mocniej zaczynajac od
krawedzi zewnetrznych.

Aby unikng¢ deformacji otuliny izolacyjnej
nalezy przy przecigganiu jej przez tuk,
rownomiernie naciska¢ na powierzchnie,
trzeba réwniez zwrdci¢ uwage na spoine aby
w obrebie tuku nie byta naprezona.

Przygotowang otuline potaczyc z
zaizolowanym juz odcinkiem rury.

Czota sklei¢ przy uzyciu kleju K-Flex 414.
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11. Izolowanie przy uzyciu ptyt samoprzylepnych

Ptyty samoprzylepne marki K-Flex gwarantujg szybki, precyzyjny i prosty montaz. Materiat ten
,szczegodlnie dobrze sprawdza sie w przypadku izolacji powierzchni ekstremalnie duzych, do ktérych
zaliczy¢ mozna: cysterny, zbiorniki, kanaty wentylacyjne itp.

Podobnie jak w przypadku materiatu bez warstwy samoprzylepnej, przed przystgpieniem do pracy
montazowej nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie. Izolacja w zadnym razie nie moze by¢
instalowana na powierzchniach skorodowanych ze sladami rdzy - w takim przypadku ptyta nie ma
dobrej przyczepnosci z podtozem.

Izolacji nie nalezy réwniez stosowaé w temperaturze ponizej +10°C oraz powyzej +35°C.

v’ Izolowanie rurociaggdw o przekroju okragtym

v Izolowanie kanatéw wentylacyjnych

Materiat K-Flex Duct standardowo
samoprzylepny, o wys. 1500mm,
wystepuje: bez pokrycia z naturalnym
naskdérkiem lub z pokryciem z blachy
aluminiowej.

Ptyty samoprzylepne K-Flex Duct, o
szerokosci 1500mm, zapewniajg szybszy
montaz na prostych odcinkach
rurociggéw, o duzych przekrojach.
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Izolowanie rurociggéw o przekroju okragtym

W celu zaizolowania rurociggu, o przekroju
okragtym, mierzymy jego obwadd pasem
materiatu, ktérego bedziemy uzywac do
izolacji.

Odcinamy zgdang ilos¢ izolacji (zgodng z
pobrana préba).

Krétki odcinek folii ochronnej oddzielamy od
ptyty - usuwanie powinno nastgpic tuz przed
montazem materiatu na obiekcie.
Umieszczamy ptyte na powierzchni i
unieruchamiamy ja.

Teraz ostroznie oddzielamy folie ochronna,
dociskajgc réownomiernie materiat do
powierzchni.
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Izolowanie kanatéw wentylacyjnych

Srodkiem czyszczacym oczyscié i odttuscié
powierzchnie. Izolacja nie moze by¢
naktadana na rdze i skorodowane miejsca,
brak wtedy dobrej przyczepnosci materiatu
izolacyjnego do podtoza.

Zwymiarowac kanat i ucigé odpowiednig ilos¢
materiatu.

Oddzieli¢ niewielki kawatek folii ochronne;.
Usuwanie folii ochronnej powinno nastgpic¢ w
czasie naktadania izolacji.

Umiesci¢ ptyte na powierzchni, a nastepnie
delikatnie usuwajac folie ochronng, dociskaé
izolacje do podtoza.

Nie naciggac!
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Krawedzie spoin potaczy¢ ze sobg przy
pomocy kleju systemowego.
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12. Izolowanie kolnierza przy pomocy plyty

Wykonanie kotnierza moze by¢ przeprowadzone dwojako:
v izolowanie rurociagu,

v" wykonanie odrebnego elementu i montaz gotowego.

Izolowanie kotnierza przy pomocy ptyty K-Flex

Podany ponizej sposéb, opisuje pierwszy
przypadek, a mianowicie izolowanie na
rurociagu.

W celu zaizolowania kotnierza, najpierw
nalezy zatozy¢ izolacje na rurociggu.

Nastepnie srednicomierzem sprawdzic¢
Srednice juz zaizolowanego rurociggu.

A takze, samego kotnierza.

http://k-flex.pl
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Po ustaleniu obu $rednic nalezy przeniesc je
cyrklem na ptyte K-Flex.

Wycigc pierscienie z ptyty oraz otwoér w
pierscieniach, ktére nastepnie montuje sie
wokot rury.

Odpowiednio utozone pierscienie, przykleié
wokot koncéw izolowanej rury.

Pasem izolacji K-Flex, o takiej samej grubosci
zmierzy¢ obwdd juz zamontowanych
pierscieni.

Zmierzy¢ takze odlegtos¢ pomiedzy

pierscieniami (doliczajgc ich grubosc).
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Wymiar ten przenies¢ na materiat izolacyjny.

Odpowiednio go przycig¢.

Gotowy element zamontowacd na
pierscieniach, sklei¢ krawedzie czotowe.

Nastepnie ptaszcz z tarczami czotowymi. Same
tarcze czotowe sklei¢ z zewnetrznymi
powierzchniami otuliny izolacyjne;j.

Strona | 53



K-Flex Polska http://k-flex.pl

13. Izolowanie zbiornikow

Izolowanie zbiornikéw moze by¢ przeprowadzane dwojako:
v najpierw izolowana jest géra i dét, a pdzniej powierzchnia boczna,

v" najpierw bok, pdzniej pozostate elementy.

Ponizej zostanie zaprezentowana druga metoda

Przed przystgpieniem do pracy, konieczne jest oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni zbiornika,
zalecane jest uzycie produktu czyszczgcego marki K-Flex.

Aby mdc zaizolowac zbiornik nalezy: ustali¢
jego obwdd - w tym celu uzywamy pasa
materiatu, o grubosci zgodnej z planowang do
montazu.

Uzyskany wymiar przenies¢ na materiat
izolacyjny, po doktadnym przycieciu, nanies¢
klej zaréwno na powierzchnie boczng
zbiornika jak i na materiat izolacyjny, z
uwzglednieniem krawedzi bocznej. Po
odparowaniu kleju zamontowaé materiat na
zbiorniku, $cisng¢ krawedzie.

W celu zaizolowania czota zbiornika nalezy
ustali¢ srednice.

Nastepnie przenies¢ jg na materiat izolacyjny.
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Wykresliwszy okrag wycigé go.

Pokry¢ klejem (uzywajgc szpachli),

Klejem nalezy takze pokry¢ element
izolowany (dno lub czoto).

Po odparowaniu zamontowac element -
dociskajac izolacje do powierzchni,
poczynajgc od srodka ku brzegom - pozwoli
to wyeliminowac pecherze powietrza pod
warstwa izolacji. Identycznie postgpié z
przeciwlegtym kraricem zbiornika.

Gdy ptyty sg juz dobrze osadzone i
zamocowane, nalezy nanies¢ klej na
krawedzie zewnetrzne izolacji- czota/ dna i
boku.

http://k-flex.pl
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Po odparowaniu doktadnie potgczyé
krawedzie, mocno dociskajgc.
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14. Montaz izolacji wielowarstwowej

W celu uzyskania izolacji, o grubosci wiekszej
niz standardowo dostepna, mozna
zainstalowac izolacje ztozone -
wielowarstwowe. Odnosnie sposobu
instalowania izolacji jednowarstwowej
podane zostaty przyktady i wyjasnienia we
wczesniejszych rozdziatach niniejszej
instrukcji; tutaj pragniemy zaprezentowad
sposéb postepowania, przy montazu
kolejnych warstw izolacji.

UWAGA WAZNE !
Jesli temperatura czynnika wynosi mniej niz -40 °C, prosimy o kontakt z regionalnym szefem
sprzedazy.

Przed przystgpieniem do naktadania
kolejnych warstw izolacji, doktadnie nalezy
oczysci¢ powierzchnie pierwszej warstwy.

Pasem materiatu, o grubosci zgodnej z
planowang izolacjg mierzymy obwéd z
natozong juz pierwszg warstwa izolacji.

Materiat odpowiednio ucigc z ptyty.
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UWAGA WAZNE !

Styki pokry¢ klejem.

http://k-flex.pl

Nalezy pamietaé, iz NIE SKLEJA sie ze sobg poszczegdlnych warstw izolacji, z uwagi na to, ze pracuja

one réznie — wydtuzaja sie i kurcza pod wptywem wahan temperatury.

Przygotowany pas materiatu izolacyjnego,
natozy¢ na poprzednig warstwe izolacji,
dbajac by miejsca tgczenia materiatu we
wszystkich warstwach byty przesuniete
wzgledem siebie.

Czota, sasiadujgcych ze sobg izolacji skleié.
Powyzsze czynnosci nalezy powtarzac, do
uzyskania odpowiedniej grubosci izolacji.

Styki poszczegdlnych warstw powinny by¢
rozmieszczone tak jak na rysunku.
Gwarantuje to najlepsze wtasciwosci
materiatu izolacyjnego , pracujacego” przy
eksploatacji instalacji.
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15. Zastosowania specjalne

Materiat K-Flex z uwagi na swoje wtasciwosci - elastycznosé¢ - pozwala na zabezpieczanie - izolowanie
elementow, o réznych parametrach.

Ponizej przedstawione zostang sposoby na:
e Redukcje rur przy uzyciu:
o otulin,
o piyt.
e Instalowanie uchwytdéw do rur;

e Izolowanie koncow rur (innych odgatezien).

%k %k %k

Aby mdc zaizolowac rure ze zwezeniem o duzych przekrojach trzeba znaé: wysokos¢ redukcji oraz
obie Srednice (mniejszg i wiekszg).

Redukcja rur (mniejsze Srednice — otuliny)

Aby prawidtowo zaizolowaé zwezke miedzy
dwiema rurami, o réznych srednicach nalezy
pozostawi¢ nie zaizolowany odcinek, o
odpowiedniej dtugosci.

Nastepnie przygotowad odcinek otuliny, ktéry
bedzie dtuzszy od odcinka do zaizolowania, o

Srednicy odpowiadajgcej rozmiarowi rury, o
1
wiekszej Srednicy.

-

I
I
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Z jednego konca przygotowanej izolacji wycigé
dwa jednakowej wielkosci kliny.

Po sklejeniu krawedzi otuliny jej Srednica
ulegnie redukcji.

Przycigé przygotowany element tak aby
mniejsza srednica optymalnie izolowata
wezszy fragment instalacji.

Nastepnie nalezy dopasowad dtugos¢ odcinka
izolacji do miejsca gdzie ma by¢ zamontowane
(nalezy przycigc po stronie z wiekszg
Srednica).

Ostatnim etapem jest zamontowanie
przygotowanego fragmentu izolacji, w tym
celu nalezy rozcig¢ odcinek otuliny wzdtuz.
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Zamontowac na rurze, a nastepnie sklei¢
zwezke wzdtuznie i na krawedziach czotowych
z zamontowanymi otulinami.

Aby mdc zaizolowac rure ze zwezeniem, o
duzych przekrojach trzeba znaé: wysokos¢
redukcji oraz obie srednice (mniejszg i
wiekszg). W celu przygotowania elementu do
montazu, nalezy zmierzyé wysokos¢ redukg;ji.

Nastepnie za pomoca srednicomierza wiekszg
i mniejszg srednice redukcji. Do otrzymanego
wymiaru, nalezy doda¢ podwojong grubos¢
izolacji.

Teraz wszystkie wymiary (duzg i matg
Srednice oraz wysokos$¢) przeniesé na ptyte K-
Flex, tzn. wytycza sie dwie linie od punktow
zewnetrznych, az do przeciecia z linig
Srodkowa.

Za pomocg cyrkla, przytozonego w punkcie
przeciecia z linig Srodkowg potgczy¢ punkty
zewnetrzne Srednic.
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Pasem izolacji K-Flex o tej samej grubosci
zmierzy¢ obwdd rury, nastepnie zaznaczy¢ na
nim srodek obwodu. Pas izolacji z
naniesionymi wymiarami utozy¢ centrycznie
na wiekszym tuku i przenies¢ wymiary.

Zaznaczyc linie ciecia i bardzo dokfadnie
wycigé pozgdany element.

Nanies¢ klej systemowy K-Flex na krawedzie
“ wzdtuzne, element zamontowac na rurze, a
nastepnie sklei¢ krawedzie, lekko dociskajac
:f:,(zaczynajac od zewnatrz ku Srodkowi).

Kolejnym etapem, jest izolowanie
poszczegdlnych odcinkdéw rurociggu i
potgczenia krawedzi czota przy uzyciu kleju
systemowego K-Flex.

W celu zapewnienia maksymalnych
parametroéw izolacji, takze w sferze zawiesia,
zaleca sie stosowanie specjalnie
przygotowanych uchwytéw do rur. Sg one tak
skonstruowane, aby utatwi¢ proces montazu.
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Potéwki zamontowac na rurze.

Klips taczacy pokryé klejem (obie czesci) i

Scisngé

Zabezpieczy¢ zaktadka samoprzylepna.

Zamontowac¢ metalowg opaske.

Ostatnim etapem, jest sklejenie kompletnego
uchwytu z otuling zamontowang na rurze.
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Izolowanie koricéw rur oraz innych rozgatezien

Zaizolowanie koncowki rury, polega na
wycieciu ze skrawka materiatu izolacyjnego
wycinakiem odpowiedniego elementu
(Srednica winna by¢ réwna wewnetrznej
$rednicy izolowanej otuliny K-Flex) oraz jego
wklejenie w otwor izolacji.

a) Aby zaizolowac rure z rozgatezieniem
nalezy,

b) w przygotowanej izolacji (jej odcinku)
wycinakiem wycig¢ otwor o srednicy
odpowiadajgcej Srednicy i pod katem
odgatezienia,

) nastepnie rozcig¢ wzdtuznie (przecinajac
otwor), Zamontowac na rurze i skleic

d) z drugiego kawatka otuliny wycigé¢ odcinek
w ksztatcie litery "U" odpowiednio do kata
odgatezienia, rozcigé¢ wzdtuznie,

e) zamontowac na rurze i skleic szef
wzdtuzny, a takze krawedzie czotowe izolacji.
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